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Menetelma pintakasltellyn paperlralnan tal vastaavan kulvaamiseksl paperikoneen jaikikuivatusosassa seka menetelmaa 
soveltava paperikoneen jaikikuivatusosa 

F6rfarande f6r torkning av y tbehandlad pappersbana eller liknande 1 eftertorkparti I pappersmaskin samt fdrfarandet tiliam- 
panda eftertorkparti I pappersmaskin 
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FI C 100013 (D21F 5/04). FI C 80104 (D21F 5/04) 

(57) Tiivistelnna - Sammandrag 

Keksinnon kohteena on menetelma pintakasitellyn paperi- 
rainan tai vastaavan kuivaamtseksi paperikoneen jalldkuiva* 
tusosassa, jossa menetelmdssa paperiraina (W) ensin jalki- 
kasitellain jalkik&itteiyosassa. jossa j^kikasittelyosassa 
paperirainaa (W) pintaliimaiaan (ai pSallystetSan jSlkikS- 
sittelylaitteella (10). jonka jalkeen paperirainaa (W) kuiva* 
taan. Jalkikiiivatusosassa paperirainaa (W) kuivataan aina- 
Idn yhdcssS yksiviiravientia soveltavassa kuivatusryhmas- 
sS ja paperirainaa (W) samalla kuivataan mainitun 
kuivatusryhman ainakin yhden sylinterin tai tclan (23.24) 
yhtcyteen sovitetulla paailepuhalluslaitteistolla (25). Kek- 
sinnon kohteena on myos paperikoneen jaikikuivatusosa 
menelclman soveltamiseksi pintakasitellyn paperirainan tai 
vastaavan kuivaamiseksijoka jaikikuivatusosa on sijoitcttu 
jalkikasitlclylaittcen (10) jaikeen. joHa jaikikasittcfylait- 
teella (10) paperiraina (W) pintaliimataan tai paailyste^ 
taan. Jaikikuivatusosa kasittaa ainakin yhden yksiviira- 
vientia soveltavan kuivatusryhman, jonka kuivatusryhman 
ainakin yhden sylinterin tai telan (23,24) yhtcyteen on 
sovitettu paailepuhalluslaitteisto (25). 




Uppfinningcn avscr ctt forfarande for torkning av en yibc- 
handlad pappersbana eller motsvarande i en eftertorkparti 
i en pappersmaskin, vid vilket forfarande pappcrsbanan 
(W) f5rsl cftcibchandlas i ctt cfterbchandlingsparti. i vilkci 
cfterbehandlingsparti pappersbanan (W) ytlinunas cllcr 
bcsuyks med en efterbehandlingsanordning (10). varefcer 
pappersbanan (W) torkas. Pappersbanan (W) torkas i eftcr- 
torkparttet i toninstone en torkgnipp som tillSmpar en- 
viraforing och pappcrsbanan (W) torkas saralidigi mcd cn 
p^bl&saingsanlaggning (25) anordnad i sanbaod mod kt- 
minstone cn cylinder ellcr vals (23,24) av nSunnda lork- 
grupp. Uppfinningcn avscr &ven cn eftertorkpaiti i cn 
pappersmaskin fdr tiUampning av forfarandet for lorkning 
av en ytbchandlad pappersbana eller motsvarande, vtlkct 
eftertorkparti ar placcrat efter en efterbehandlingsanordning 
(10), med vilken efterbehandlingsanordning (10) pappcrs- 
banan (W) ytlimmas eller bestryks. Eftertorkpaitiet oro- 
fattar ^cminstone en torkgrupp som tillampar enviraforing, 
varvid i samband mcd irniinstone en cylinder ellcr vals 
(23.24) av torkgruppen ir anordnad en pAbl^ningsanlagg- 
ning (25). 



106270 

Menetelma pintakasitellyn paperirainan tai vastaavan kuivaamiseksi 
paperikoneen jalkikuivatusosassa seka menetelmaa soveltava 
paperikoneen jaikikuivatusosa 

Forfarande for torkning av ytbehandlad pappersbana eller liknande 
5 i eftertorkparti i pappersmaskin samt forfarandet tillampande 
eftertorkparti i pappersmaskin 



10 KeksinnSn kohteena on menetelma pintakasitellyn paperirainan tai vastaavan kuivaami- 
seksi paperikoneen jalkikuivatusosassa, jossa menetelmassa paperiraina ensin jalkikasi- 
tellSan jalkikasittelyosassa, jossa jalkikasittelyosassa paperirainaa pintaliimataan tai 
paallystetaan jalkikasittelylaitteella, jonka jalkeen paperirainaa kuivataan. 

15 Keksinnon kohteena on myos paperikoneen jaikikuivatusosa keksinndn mukaisen 
menetelman soveltamiseksi pintakasitellyn paperirainan tai vastaavan kuivaamiseksi. joka 
jaikikuivatusosa on sijoitettu jalkikasittelylaitteen jalkeen, jolla jalkikasittelylaitteella 
paperiraina pintaliimataan tai paailystetaan. 

20 EnnestaSn tunnemsti paperikoneen monisylinterikuivattimissa kSytetSSn kaksiviiravientia 
ja/tai yksiviiravientia. Kaksiviiraviennissa kuivatussylinteriryhmissa on kaksi viiraa, 
jotka painavat rainaa toinen ylapuolisesti ja toinen alapuolisesti kuumennetmja sylinteri- 
pintoja vasten. Kuivatussylinteririvien, yieensa vaakarivien, valilla rainalla on vapaat ja 
nikemattomat vedot. jotka ovat alttiina lepamkselle, mika saattaa aiheuttaa rainakatkoja, 

25 etenkin kun raina on viela suhteellisen kosteaa ja sen johdosta heikkoa. Taman vuoksi 
viimeaikoina on ruvettu yha enenevassa maarin kayttamaan mainitnia yksiviiravientia, 
jossa kussakin kuivatussylinteriryhmassa on vain yksi kuivatusviira, jonka kannatuksessa 
raina kulkee koko ryhman lapi siten, etta kuivatusviira painaa rainaa kuivatussylintereilia 
kuumennettuja sylinteripintoja vasten ja kuivatussylinterien vaiisilia kaantosylintereilla 

30 tai -teloilla raina jaa ulkokaarteen puolelle. Taten yksiviiraviennissa kuivatussylinterit 
ovat viirasilmukan ulkopuolella ja kaantSsylinterit tai -telat sen sisapuolella. 
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Ennestaan tunnetuissa ns. normaaleissa yksiviiravientiryhmissa Icuuinennetut kuivatussy- 
linterit ovat ylarivissa ja kaantosylinterit ovat alariveissa, jotka rivit ovat yleensa vaa- 
kasuoria ja keskenaan yhdensuuntaisia. Kaaimetyissa yksiviiravientiryhmissa puolestaan 
kuivatussylinterit ovat yleensa aiarivissa ja kaantosylinterit ylarivissa. Kun seuraavassa 
5 kaytetaan termeja "normaali (kuivatus)ryhma" ja "kaannetty (kuivanis)ryhma", tarkoite- 
taan nimenomaan edella mainitun kaltaisia monisylinterikuivattimien yksiviiravientiryh- 
mia. 

Kun paperia kuivataan normaaleilla yksiviiravientiryhmilla alapintansa puolelta ja Jos 
10 tallainen epasymmetrinen kuivatus ulotetaan etukuivatusosan koko pituudelle, tapahtuu 
kuivatus siten, etta ensin kuivaa paperirainan alapinnan puoli ja kuivatuksen edistyessa 
kuivatusvaikutus leviaa myos paperirainan ylapinnan puolelle. Nain oUen kuivattu paperi 
kayristyy yleensa ylhaaltapain katsoen koveraksi. 

15 Paperin kayristymistaipumukseen vaikutetaan ennestaan tunnetusti jo rainauksen 
yhteydessa, varsinkin arkinmuodostusvaiheessa huulisuihkun ja viiran nopeuseron 
valinnalla seka muilla ajoparametreilla. EnnestSan tunnetosti esim. kopiopaperilla 
kuivatuksen toispuoleisuudella jaikikuivatusosalla saadetaan arkkiin sopiva alkukayryys, 
jotta paperin kayristyma yksi- ja kaksipuoleisen kopioinnin jalkeen saataisiin optimoitua. 

20 Kopiopaperilla kayristyman reaktiivisuuteen, eli siihen kuinka paljon kayristymista tulee 
kosteudenmuutosyksikkoa kohti, vaikutetaan enemmankin paperin kerroksellisella raken- 
teella, joka syntyy rainauksen yhteydessS mSrassa pSassa. 

Keksintoon liittyvS viimeaikaisin tekniikan taso nopeakayntisissS paperikoneissa, etenkin 
25 hienopaperikoneissa, on perustunut kuivatusosiin, joissa vallitsee sen pituuden suurim- 
malla osalla yksiviiravienti ja paperin kayristymistaipumuksen hallitsemiseksi on 
kaytannossa aina kaytetty myos kaannettya ryhmSa, jotta kuivatus saataisiin z-suunnassa 
riittavan synunetriseksi. 

30 Tekniikan tasosta tunnetaan ratkaisuja paallystettavan paperin, etenkin hienopaperin tai 
vastaavan jaikikuivanisosaksi. joissa ensin on yla- ja alasylinteri ja taman jalkeen yksi 
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normaalia yksiviiravientia soveltava ryhma ja sen jalkeen kaksiviiravientia soveltavia 
kuivatusryhmia. Naissa sovelluksissa ongelmana on se, etta paperin kayristymistaipu- 
muksen kannalta on yla- ja alasylinterien suhde vaara. haluttaessa tehokkaasti saatSa 
kayristymaa. Tekniikan tasosta tunnetusti on jalkikuivatusosalla ensimmaisten sylinterien 
5 lampstila jouduttu pitamaan alhaisena rainan ja liiman/pastan sylinteriin tarttumisen 
takia. Tasta johtuen rainan lammitys sylintereilla joko yksiviiraviennissa tai kaksiviira- 
viennissa on vienyt suhteettoman paljon konepituutta antamaansa tehoon nahden. 

Keksinnon paamaarana on luoda ratkaisu. jossa hallitaan paperin kayristyma siten. ettei 
10 jalkikuivatusosa kuitenkaan olennaisesti pitene. 

Edella kuvanin kaltaisia paallystettavan paperin. etenkin hienopaperin jaikikasittely- 
ryhmia on esitetty mm. hakijan Fl-pafenttihakemuksessa 950434. Keksinnon paa- 
maarana onkin edelleen kehittaa tassa hakemuksessa esitettyja ratkaisuja siten, etta 
15 jalkikuivatusosalla saadaan entista tehokkaammin hallittua paperin kayristymistaipumus. 

Tekniikan tason osalta voidaan viitata my6s hakijan Fl-patenttihakemukseen 931263 
(vast. EP-hak. nro 0 620 313 ja vast. US-patentU nro 5 495 678), jossa on esitetty 
edullinen jarjestely yhdistaa paailepuhalluskuivatus mmietun yksiviiravientia soveltavan 
20 sylinterikuivatusryhman yhteyteen. 

Keksinnfin paamaarana on edelleen saada aikaan sellainen ratkaisu jaikikuivatusosaksi 
joka sovelmu kaytettavaksi erityisesti sellaisilla kuivamsosilla, joissa etukuivatusosalla 
ei ole voitu tai haluttu hallita paperirainan kayristymaa. 



25 



Esilla olevan keksimifin paamaarana on rayds saada aikaan sellainen paperikoneen jalki- 
kuivatusosa. jossa ajettavuus saadaan erityisen korkealle tasolle. 



Keksimifin tarkoituksena on my6s luoda paperikoneen jalkikuivatusosa, joka on kuivatus- 
30 kapasiteetiltaan tehokas. 
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Tekniikan tasosta on tunnettua kayttaa sahko- tai kaasuinfiraa paallystysaseman tai 
pintaliimausyksikon jalkeen. Lisaksi on ennestaan tunnettua kiyttSi ns. kombikuivainta, 
jossa infran kuuma ilma johdetaan ns. leijukuivaimeen. 

5 Keksinndn eraana lisapMmaarana on luoda energiankulutuksen kannalta eduUinen 
paperikoneen jalkikuivatusosa. 

Keksinnon eraana erityisena paSmSaranS on luoda uusia konsepteja paperikoneen 
jaikikuivatusosaksi, joissa optimoituvat ajettavuus, tehokkuus seka kayristyman hallinta. 

10 

Edella esitettyjen ja myohemmin esille tulevien pSamaarien saavuttamiseksi on keksinnSn 
mukaiselle menetelmalle paaasiallisesti mnnusomaista se, etta jaikikuivatusosassa 
paperirainaa kuivataan ainakin yhdessa yksiviiravientia soveltavassa kaannetyssa 
kuivatusiyhmassa ja etta paperirainaa samalla kuivataan mainitun kuivatusryhman 
15 ainakin yhden sylinterin tai telan yhteyteen sovitetulla paallepuhalluslaitteistolla. 

Keksinndn mukaista menetelmaa soveltavalle jaikikuivatusosalle on paaasiallisesti 
tunnusomaista se, etta jalkikuivatusosa kasittaa ainakin yhden kaannetyn yksiviiravientia 
soveltavan kuivatusryhman, jonka kuivatusryhman ainakin yhden sylinterin tai telan 
20 yhteyteen on sovitettu paailepuhalluslaitteisto. 

Keksinndn eraan sovellusesimerkin mukaisesti on jaikikuivatusosan alkuun sijoitettu 
kaannetty yksiviiravientiryhma, jonka imutelojen, imusylintereiden tai vastaavien 
kaantotelojenZ-sylintereiden ylapuolelle on sijoitettu paallepuhallushuuvat. Tama 

25 ratkaisu on edullinen, koska yksiviiravienti on ajettavuudeltaan hyva eika edellyta 
kdydellista paanvientia ja lisaksi paallepuhallus kuivaa paperirainan paallystetyn puolen 
tehokkaasti. Taiia jarjestelylia saavutetaan etuna mm. se, etta raina lampiaa nopeasti. 
jolloin saadaan aikaiseksi tehokas haihdutus rainan pinnasta olevasta vedesta. Paallepu- 
hallus ei vaikuta kayristymaan ja kayristyma saadetaan seuraavassa kaksiviiravientiryh- 

30 massa asettamalla yia- ja ala-sylintereiden hoyrynpaine sopivaksi. Keksinndn mukainen 
jarjestely mahdollistaa lyhyemman jaikikuivatusosan rakentamisen ja on energiata- 
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loudellisempi kuin infrakuivaimet ym. sahkoenergiaan perustuvat laitteet, koska 
paallepuhalluksessa voidaan kayttaa esimerkiksi nestekaasun palokaasuja. jotka ovat 
eduUisempia kuin sahko. Leijukuivattimeen verrattuna on keksinnon mukaisen jarjestelyn 
tarkeana etuna hyva ajettavuus. Lisaksi keksinnfin mukaisessa jarjestelyssa teho on 
5 helposti sSadettavissa ja lisaksi pSallepuhallus tarjoaa mahdollisuuden profilointiin. 

KeksinnSn eraSn eduUisen sovelluksen mukaisessa jarjestelyssa paallepuhalluskuivatusta 
sovelletaan paallystyksen kuivamkseen ja samoin kuin infra-leijukombikuivaimessa infran 
lammittama ilma kaytetaan paallepuhallusyksikossa. Lamminta ilmaa voidaan kayttaa 

10 paailepuhallusyksikon korvausilmana ja myos suoraan paallepuhallusilmana, korvaamaan 
muutoin lammitettavaa ilmaa tai sita voidaan kayttaa myos esilammitettyna ilmana 
polttimona, joUa mainittu puhallusilma lammitetMn. Erityisen edullista hyotysuhteen 
kannalta on tilanne, jossa on kaytossS kaasuinfrakuivaimet. Talla jarjestelylla, jossa 
jaikikuivahisosan yhteydessa pintapaSllystys- tai -liimauslaitteen jaikeen ennen sylinteri- 

15 kuivatusta ja paailepuhallusyksikoita on kaasu- tai kaasuinfrakuivain esikuivatuksessa. 
saavutetaan energian saast6a seka hyva rainan vienti. 

Seuraavassa keksintSa selostetaan yksityiskohtaisemmin viittaamalla oheisen piirustuksen 
kuvioihin, joiden yksityiskohtiin keksintoa ei ole kuitenkaan tarkoitus mitenkaan ahtaasti 
20 rajoittaa. 



Kuviossa 1 on esitetty kaaviollisesti sovellusesimerkki, jossa jalkikuivatusosan alussa on 
kaannettya yksiviiravientia soveltava kuivatusryhma. jossa kaamotelatZ-sylinterit on 
varustettu paaliepuhalluslaitteella ja jonka jaikeen seuraa kaksiviiravientia soveltava 
25 kuivatusryhma. 



Kuviossa 2 on esitetty kaaviollisesti paaosin kuviossa 1 esitettya vastaava jalkikuiva- 
tusosa, jossa ensimmaisena kuivatuslaitteistona on leijukuivatinlaitteisto. 
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Kuviossa 3 esitetty kaavioUinen sovellusesimerkki vastaa paaosin kuvioiden 1 ja 2 
mukaisia sovellusesimerkkeja. mutta tassa paallystyksen jaikeen raina kaannetSan 
kaantdpuhalluslaatikolla. 

Kuviossa 4 on esitetty kaavioUisesti sovellusesimerkki, jossa paallystyksen/pintaliimauk- 
sen jaikeen raina kaannetaan kaantdpuhalluslaatikolla, ohjataan kaannettya yksiviira- 
vientia soveltavalle kuivatusryhmalle, jossa kaant5telojen/-sylinterien yhteyteen on 
sijoitettu paallepuhalluslaitteet, jonka jaikeen seuraa kaksiviiravientia soveltava kuivatus- 
ryhma. 

Kuviossa 5 on esitetty kaavioUisesti sovellusesimerkki, joka vastaa paaosin kuvion 4 
mukaista sovellusesimerkkia, mutta kaannettya yksiviiravientia soveltavan kuivatusryh- 
man kuivatussylinteri on korvattu kaantdpuhalluslaatikolla. 

Kuviossa 6 on esitetty kaavioUisesti sovellusesimerkki, jossa leijukuivainlaitteistoa seuraa 
normaali yksiviiravientia soveltava kuivatusryhma, jonka jaikeen on sijoitettu erittain 
suurihalkaisijainen sylinteri, jonka yhteyteen on sovitettu paallepuhalluslaitteet, jonka 
jaikeen seuraa normaali yksiviiravientia soveltava kuivatusryhma. 

Kuviossa 7 on esitetty kaavioUisesti sovellusesimerkki, jossa jalkikuivatusosan ensim- 
maisessa kuivatusryhmassS on suurihalkaisijainen kaant6sylinteri/-tela, jonka yhteyteen 
on jarjestetty paallepuhalluslaitteet, jonka jaikeen seuraa kaksiviiravientia soveltava 
kuivatusryhma. 

Kuviossa 8 on esitetty kaavioUisesti sovellusesimerkki. jossa jalkikuivatusosan ensim- 
maisena ryhmana on kaksiviiravientia soveltava ryhma, jota seuraa kaannetty yksiviira- 
vientia soveltava kuivatusryhma, jonka jaikeen on kaksiviiravientia soveltava kuivatus- 
ryhma. 

Kuvioissa 9A ja 9B on esitetty kaavioUisesti eras esimerkki paallepuhalluslaitteen suutin- 
pinnaksi. 
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Kuviossa 10 on esitetty kaavioUisesti sovellusesimerkki, jossa paallystyksen jalkeen raina 
kuivataan infra- tai kaasukuivattimella. jonka lampoa kaytetaan hyvSksi paallepuhal- 
luskuivatuksessaja jossa infrakuivaimen jalkeen on sijoitettu kaantopuhalluslaatikko, jota 
seuraa paallepuhalluskuivatusryhma. 

5 

Kuviossa 1 on paallystyslaitetta merkitty viitenumerolla 10 ja paallystyslaite 10 on esim. 
hakijan SYM-SIZER™ -nimellS markkinoima paallystyslaite. johon kuuluu kaksi 
vastakkaista pSSUystystelaa 11 ja 12. joiden molempien yhteydessS on liimansyottolait- 
teet niin. etta paperiraina W tulee paallystetyksi molemmin puolin telojen 11 ja 12 
10 valisessa paallystysnipissa. Taman jalkeen raina W johdetaan jalkikuivatusosalle sen 
ensimmaiselle alarivissa RA olevalle kuivatussylinterille 21, jonka kautta raina W johde- 
taan kaannettya yksiviiravientia soveltavalle kuivatusryhmalle sen ylarivin RY ensim- 
maiselle kaantotelalleZ-sylinterille 23, jolta raina W kuivatusviiran tai vastaavan 
tukikudoksen 26 valityksella johdetaan alarivin RA kuivatussylinterille 22 ja edelleen 
15 ylarivin RY kaantdtelalle tai -sylinteriUe 24. Ylarivin RY kaantotelojen tai 
-sylintereiden 23.24 yhteyteen on jarjestetty paailepuhalluslaitteisto 25, jolla rainaa W 
kohden puhalletaan kuivattavia kaasu-/ilmasuihkuja. Kuivatusviiran 26 johtoteloja on 
merkitty viitenumerolla 27 ja johtotelalla 27A siirretaSn kuivatusviiran 26 kulku siten, 
ettei se osu kuivatussylinterin 21 kautta kulkevaan kuivattavaan rainaan W. Kaantotelal- 
20 ta/-sylinterilta 24 kuivatusviiran 26 tukemana raina W johdetaan suljettuna vientina 
kaksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmaan sen alarivin RA ensimmaiselle kuivatussy- 
linterille 31. Kuviossa alarivin RA kuivatussylintereita on merkitty viitenumeroilla 31.32 
ja 33. joiden kautta vuorotellen raina W polveillen kulkee ylarivin RY kuivatus'sy- 
lintereille 41.42 ja 43. Alarivin RA sylintereiden 31.32.33 kuivatusviira 34 kulkee 
25 johtotelojen 35 ohjaamana ja ylarivin RY kuivatusviira 44 kulkee johtotelojen 45 
ohjaamana. JohtotelanZ-ohjaustelan 46 kautta raina W johdetaan edelleen kasiteltavaksi. 
Kuivatussylintereiden yhteyteen on mahdollista jarjestaa kaavari 28. 

KaantoteloinaZ-sylintereina kaytetaan erityisen edullisesti hakijan tavaramerkilla "VAC- 
30 ROLL" ~ markkinoimia, ilman sisapuolista imulaatikkoa olevia imusylintereita, joiden 
rakenteiden yksityiskohtien osalta viitataan hakijan Fl-patenttiin nro 83 680 (vast. US- 



106270 

8 

pat. nrot 5,022,163 ja 5,172,491). Vac-RoU-imusylintereiden sijasta voidaan myos 
kayttaa hakijan UNO-tavaramerkilla markkinoimia teloja tai sinSnsa tunnettuja kylmia 
tai kuumia sylintereita. 

5 Kuvion 2 mukainen sovellusesimerkki vastaa paaosiltaan kuviossa 1 esitettya sovel- 
lusesimerkkii ja samoilla viitenumeroilla on merkitty vastaavia osia. Erona kuvion 1 
mukaiseen sovellusesimerkkiin johdetaan tassa paallystyslaitteella 10 paallystetty raina 
W ensin esikuivattimena toimivan leijukuivattimen 15 kautta ennen ensimmaista 
kuivatussylinteria 21. 

10 

Kuviossa 3 esitetty sovellusesimerkki vastaa paSosin kuvioissa 1 ja 2 esitettyja sovel- 
lusesimerkkeja ja samoilla viitenumeroilla on merkitty vastaavia osia. Erona tassa 
sovellusesimerkissa on se, etta paallystyslaitteen 10 jalkeen paperiraina W johdetaan 
kaantopuhalluslaitteen 14 kautta esikuivattimena toimivaan leijukuivattimeen 15 ja 
15 leijukuivattimelta 15 suoraan kaannettya yksiviiravientia soveltavan lyhman ylarivin RY 
ensimmaiselle kaantotelalleZ-sylinterille 23. 

Kuviossa 4 esitetty sovellusesimerkki vastaa paaosiltaan kuvioissa 1-3 esitettyja sovel- 
lusesimerkkeja. mutta tassa sovellusesimerkissa paallystyslaitteen 10 jalkeen raina W 
20 johdetaan kaantSpuhalluslaitteen 14 kautta suoraan kaannettya yksiviiravientia soveltavan 
ryhman ylarivin RY ensinunaiselle kaantotelalleZ-sylinterille 23. 

Kuviossa 5 esitetty sovellusesimerkki vastaa paapiirteiltaan kuviossa 4 esitettya sovel- 
lusesimerkkia. mutta tassa on ensimmSisen kaannettya yksiviiravientia soveltavan 
25 kuivatusryhman alarivin RA kuivatussylinteri 22 korvattu kaantopuhalluslaitteella 28. 

Kuvion 6 mukaisessa sovellusesimerkissa paallystetty paperiraina W johdetaan paallys- 
tyslaitteen 10 jalkeen leijukuivattimen 15 kautta sylinterien 61,62 kautta ensimmaiselle 
normaalia yksiviiravientia soveltavalle kuivatusryhmaile, jonka jalkeen raina W johde- 
30 taan kuivamssylinterin 81 kautta suurihalkaisijaisen telan 80 ympari, jonka yhteyteen on 
jarjestetty paallepuhalluslaitteisto 85. Suurihalkaisijaisen telan halkaisija on 20 - 150 %, 
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sopivimmin 25 - 90 % suurempi kuin tavanomaisten kuivatussylinterien halkaisija. 
Taman jaikeen seuraa alarivin kuivatussylinteri 82, jolta raina W johdetaan kuivatussy- 
literin 91 kautta normaalia yksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmaan, jonka kaantSte- 
loja/-sylintereita on merkitty viitenumerolla 95 ja kuivatussylintereja viitenuraerolla 93. 
5 Kuivatusviiraa on merkitty viitenumerolla 96 ja sen johtoteloja viitenumerolla 97. 

Kuviossa 7 esitetyssS sovellusesimerkissa paallystyslaitteen 10 jalkeen paperiraina W 
johdetaan kuivatussylinterin 101 kautta suurihalkaisijaisen telan 100 pinnalle, jonka 
yhteyteenonjarjestettypaaUepuhalluslaitteisto 105. Suurihalkaisijaisen telan 100 jalkeen 

10 seuraa kuivatussylinteri 102 ja kaantotelaZ-sylinteri 103. jonka jalkeen raina W 
johdetaan kaksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmaan. joka vastaa paapiirteissaan 
edella esimerkiksi kuvion 1 yhteydessa selostettua. Suurihalkaisijaisen telan 100 
yhteyteen on jarjestetty oma kuivatusviiransa 106. jonka johtoteloja on merkitty 
viitenumerolla 107. Johtotelalla 107A siirretaan kuivatusviiran kulku siten, ettei se osu 

15 kuivatussylinterin 101 kautta kulkevaan kuivattavaan paperirainaan W. 

Kuviossa 8 esitetyssa sovellusesimerkissa kulkee paailystyslaitteella 10 paallystetty 
paperiraina W ensin kuivatussylinterin 111 kautta kaksiviiravientia soveltavaan kuivatus- 
ryhmaan, jossaylaviira 114 kulkee johtotelojen 15 ohjaamana kuivatussylintereiden 112 

20 ja 113 kautta ja alaviira 122 johtotelojen 123 seka kuivatussylinterin 121 kautta. Raina 
W kulkee polveillen rivista RA toiseen RY ja rivien RA.RY vaiilia rainalla W on vapaat 
tukemattomat vedot. Kaksiviiravientia soveltavasta ryhmasta raina W johdetaan 
seuraavaan kuivatusryhmaan. alarivin kuivatussylinterille 131. jossa raina kulkee 
kuivatusviiran 136 mkemana. Taman jalkeen raina johdetaan ylarivin kaantotelal- 

25 le/-sylinterille 132. jonka yhteyteen on jarjestetty paallepuhalluslaitteisto 135. Taman 
jalkeen raina johdetaan takaisin alariviin ja edelleen ylarivin kuivamssylintereille 
141,142 ja ryhman loppuosaan on sijoitettu tavanomainen kaksiviiravientiryhma. jossa 
alaviirana 136 oleva viira on yhteinen paailepuhallusryhman kautta kulkevaan viiraan ja 
ylarivin kuivatussylintereiUe 141,142 on jarjestetty oma kuivatusviirakiertonsa 146 

30 johtoteloineen 147. Ohjaustelan 143 kautta raina W johdetaan mahdoUiseen jatkokasit- 
telyyn. 
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Kuvioissa 9A - 9B on esitetty kaavioUisesti paallepuhalluslaitteen suutinpinnan raken- 
netta, jossa puhallusreikia on merkitty viitemerkinnalla N2 ja poistoilmaputkea viitemer- 
kinnalla Nj. Poistoilmaputkien Nj halkaisija on noin 50 - 100 mm, sopivimmin 75 mm 
ja puhallusreikien halkaisija on noin 3 - 8 mm, yleisimmin 5 mm. Paperiraina W kulkee 
5 suutinlevyn pinnasta noin 10 - 150 mm:n, sopivimmin 25 mm:n etaisyydella ja huuvan 
suutinkanmiiota on merkitty viitenumerolla N. Sylinteripintaa on osoitettu viitemerkin- 
nalla C. Puhallusreikien avoin pinta-ala suutinlevyssa rainan W alueella on noin 1 - 5 % 
ja yleisimmin 1,5 %. Ilman nopeus puhallusrei*issa on noin 40 - 150 m/s, sopivimmin 
100 m/s. Puhallettava ilmamaara on noin 0,5 - 2,5 m^/s/m^, joka on laskettu huuvan 

10 teholliselle pinta-alalle. Yleisimmin kaytetaan puhallettavaa ilmamaaraa 

1 - 1,5 m-'/s/m^. Poistoilmaputkien avoin pinta-ala on 5 - 15 %, yleisinmiin 10 %. 
Tassa kuviossa esitetyn suutinpinnan lisaksi on mahdollista kayttaa yleisesti tunnettua 
rakosuutinrakennetta, leijusuutinrakennetta, foilisuutinrakennettatai suorapuhallussuutin- 
rakennetta seka esimerkiksi infrakuivaimia seka edellisia vuorotellen koneen poik- 

15 kisuunnassa ns. kombikuivaimina. 

Edella kuvioiden 1-9 mukaisten sovellusesimerkkien yhteydessa kaytettava paallepu- 
halluslaitteisto voi olla monen erityyppinen alan ammattimiehelle sinansa tunnettu 
jarjestely, jossa kuivattavaa rainaa kohti puhalletaan kuivattavia ilmavirtauksia. Paalle- 
20 puhalluslaitteisto voi olla rainan kulkusuunnassa S tai kulkusuuntaan nahden poikittaises- 
sa suunnassa lohkorakenteinen, jolloin kutakin lohkoa voidaan tarvittaessa erikseen 
saataa. 

Kuviossa 10 esitetty sovellusesimerkki kuvaa jarjestelyn, jossa paallystyslaitteella 10 
25 rainan W paallystys tapahtuu pintapuolelle ja ensimmaiseksi rainaa W kuivataan 
infra/kaasukuivattimella 161, jonka jalkeen rainan W kulku kaannetaan kaantopuhal- 
luslaatikoUa 162 ja raina W johdetaan kulkemaan kaannettya yksiviiravientia soveltavaan 
ryhmaan, jossa kaantotelojenZ-sylinterien 163,165 yhteyteen on jarjestetty paallepuhal- 
luskuivatuslaitteistot 167. Infra-Zkaasukuivattimen 161 poistoilmaa kaytetaan paallepuhal- 
30 luskuivatuksen kuivatusilmana ja poistokaasu johdetaan kanavien 168 ja puhaltimen 169 
kautta paallepuhalluskuivatuksen ilmajarjestelmaan. 



II 
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Keksintoa on edella selostettu vain eraisiin sen edullisiin sovellusesimerkkeihin viitaten. 
joiden yksityiskohtiin keksintoa ei ole kuitenkaan tarkoinis mitenkaSn ahtaasti rajoittaa. 
Monet muunnokset ja muunnelmat ovat mahdolliset seuraavien patenttivaatimusten 
maaritteleman keksinndllisen ajatuksen puitteissa. 



Patenttivaatimukset 
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L Menetelma pintakasitellyn paperirainan tai vastaavan kuivaamiseksi paperikoneen 
jalkikuivatusosassa, jossa menelelmassa paperiraina (W) ensin jalkikasitellaan jalkikasit- 
5 telyosassa, jossa jalkikasittelyosassa paperirainaa (W) pintaliimataan tai paallystetaan 
jalkikasittelylaitteella (10), jonka jalkeen paperirainaa (W) kuivataan, t u n n e 1 1 u 
siita, etta jalkikuivatusosassa paperirainaa (W) kuivataan ainakin yhdessa yksiviiravientia 
soveltavassa kaannetyssa kuivatusryhmassa ja etta paperirainaa (W) samalla kuivataan 
mainitun kuivatusryhman ainakin yhden sylinterin tai telan (23,24;80;100;132;163.165) 
10 yhteyteen sovitetulla paallepuhalluslaitteistoila (25;85; 105; 135; 167), joUoin paperirainan 
kayristymaa voidaan saataa. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, t u n n e 1 1 u siita, etta paperirainan 
(W) jalkikasittelylaitteen (10) jalkeen paperiraina (W) johdetaan kuivatussylinterin (21) 
15 kautta kaannettya yksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmaan, jossa paperirainaa (W) 
kuivataan ylarivin (RY) kaantosylinterin tai -telan (23,24) yhteyteen sovitetulla paallepu- 
halluslaitteella (25) ja alarivin (RA) kuivatussylintereilla (22), jonka jalkeen paperiraina 
(W) johdetaan kaksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmaan. 

20 3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, t u n n e 1 1 u siita, etta paperirainan 
(W) jalkikasittelylaitteen (10) jalkeen paperiraina (W) johdetaan ainakin yhden kuivatus- 
sylinterin (61-64) kautta kaannettya yksiviiravientia soveltavaan kuivattisryhmaan, jossa 
paperirainaa (W) kuivataan ylarivin (RY) kaantosylinterin tai -telan (80) yhteyteen 
sovitetulla paallepuhalluslaitteella (85) ja alarivin (RA) kuivatussylintereilla (81,82). 

25 jonka jalkeen paperiraina (W) johdetaan normaalia yksiviiravientia soveltavaan kuivatus- 
ryhmaan. 

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen menetelma. t u n n e 1 1 u siita, etta 
jalkikasittelylaitteen (10) jalkeen paperiraina (W) johdetaan ensin leijukuivatuslaitteeseen 
30 (15), jossa paperirainaa (W) esikuivataan, jonka jalkeen paperiraina (W) johdetaan 
kuivatussylinterin (21) kautta kaannettya yksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmaan. 
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jossa paperirainaa (W) kuivataan ylarivin (RY) kaantosylinterin tai -telan (23.24) 
yhteyteen sovitetulla paallepuhalluslaitteella (25) ja alarivin (RA) kuivatussylintereiUa 
(22). 
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5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen menetelma. t u n n e 1 1 u siita. etta 
jalkikasittelylaitteen (10) jalkeen paperiraina (W) johdetaan kaantopuhalluslaitteen (14) 
kautta leijukuivatuslaitteeseen (15). jossa paperiraina (W) esikuivataan. jonka jalkeen 
paperiraina (W) johdetaan kaannettyS yksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmaan. 
jossa paperirainaa (W) kuivataan ylarivin (RY) kaantosylinterin tai -telan (23,24) 
yhteyteen sovitetulla paallepuhalluslaitteella (25) ja alarivin (RA) kuivatussylintereiUa 
(22). 



6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen menetehn§. t u n n e 1 1 u siita. etta 
jalkikasittelylaitteen (10) jalkeen paperiraina (W) johdetaan kaantopuhalluslaitteen (14) 

15 kautta kaannettya yksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmaan. jossa paperirainaa (W) 
kuivataan ylarivin (RY) kaantSsylintereidenZ-telojen (23.24) yhteydessa paallepuhallus- 
laitteella (25) ja alarivissa (RA) kuivatussylinterilia (22). 

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma. t u n n e 1 1 u siita, etta jSlkikasittely- 
20 laitteen (10) jalkeen paperiraina (W) johdetaan kaantopuhalluslaitteen (14) kautta 

kaannettya yksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmaan, jossa ylarivin (RY) kaan- 
tosylintereiden/.telojen (23,24) yhteydessa paperirainaa kuivataan paallepuhalluslaitteella 
(25) ja alarivissa (RA) paperiraina (W) kaannetaan kaantopuhalluslaitteella (28). 

25 8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma. t u n n e 1 1 u siita. etta menetelmassa 
jalkikasittelylaitteen (10) jalkeen paperiraina (W) johdetaan kahden kuivattissylinterin 
(61.62) kautta normaalia yksiviiravientia soveltavaan kuivattisryhmaan. jonka jalkeen 
paperiraina johdetaan toiseen kaannettyyn yksiviiravientikuivatusryhmaan, jossa paperi- 
rainaa (W) kuivataan yiariviin (RY) sijoitemlla suurihalkaisijaisella sylinterilla (80) seka 

30 sen yhteyteen jarjestetylla paailepuhalluslaitteistolla (85), jonka jalkeen paperirainaa (W) 
kuivataan kolmannessa. normaalia yksiviiravientia soveltavassa kuivattisryhmassa. 
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9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta paperirainaa 
(W) esikuivataan jalkikasittelylaitteen (10) ja ensimmaisen kuivatussylinterin (61) valiin 
sijoitetulla leijukuivatuslaitteella (13). 

5 10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta menetelmassa 
jalkikasittelylaitteen (10) jalkeen paperiraina (W) johdetaan alarivin (RA) kuivatus- 
sylinterin (101) kautta ylarivin (RY) suurihalkaisijaiselie kaantdtelalleZ-sylinterille (100), 
jonka yhteydessa paperirainaa (W) kuivataan paallepuhalluslaitteella (105), jonka jalkeen 
paperiraina (W) johdetaan alarivin (RA) kuivatussylinterille (102) ja sen jalkeen kaantd- 
10 telan tai -sylinterin (103) kautta kaksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmaan. 

1 1 . Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta jalkikasittely- 
laitteen (10) jalkeen paperiraina (W) johdetaan kuivatussylinterin (111) kautta kaksiviira- 
vientia soveltavaan kuivatusryhmaan, josta paperiraina johdetaan yksiviiravientia 
15 soveltavaan kaannettyyn kuivatusryhmaan, jossa paperirainaa (W) kuivataan alarivin 
(RA) kuivatussylintereilla (131,132) ja ylarivin (RY) kaantotelanZ-sylinterin (132) 
yhteyteen sijoitetulla paallepuhalluslaitteistoUa (135), jonka jalkeen paperiraina (W) 
johdetaan kaksiviiravientia soveltavaan kuivatusryhmaan. 

20 12. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta jalkikasitte- 
lylaitteen (10) jalkeen paperirainaa (W) esikuivataan infrakuivaimella (161), ja etta raina 
(W) johdetaan yksiviiravientia soveltavaan kaannettyyn kuivatusryhmaan, jossa paperi- 
rainaa (W) kuivataan telan tai sylinterin (163,165) yhteyteen jarjestetylla paallepuhallus- 
laitteistoUa (167), etta menetelmassa infrakuivaunen (161) poistoilma johdetaan paalle- 

25 puhalluslaitteessa (167) kaytettavaksi. 

13. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
menetelmassa paperiraina (W) johdetaan kuivatusryhmasta toiseen suljettuna vientina. 

30 14. Paperikoneenjalkikuivatusosa jonkin patenttivaatimuksen 1-13 mukaisen menetelman 
soveltamiseksi pintakasitellyn paperirainan tai vastaavan kuivaamiseksi, joka jalkikuiva- 
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tusosa on sijoitettu jaikikasittelylaitteen (10) jalkeen. jolla jalkikasittelylaitteella (10) 
paperiraina (W) pintaliimataan tai paallystetaan. t u n n e 1 1 u siita. etta jalkikuiva- 
tusosa kasittaa ainakin yhden kaannetyn yksiviiravientia soveltavan kuivatusiyhman. 
jonka kuivatusryhman ainakin yhden sylinterin tai telan (23,24;80;I00;132;163.165) 
5 yhteyteen on sovitettu paallepuhalluslaitteisto (25;85; 105; 135; 167). 

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen jalkikuivamsosa. t u n n e 1 1 u siita. etta 
jalkikuivatusosa kasittaa jalkikasittelylaitteen (10) jaikeen sijoitetun kaannettj^a yksiviira- 
vientia soveltavan kuivatusryhman, jonka yiarivin (RY) kaantosylinterin tai -telan 

10 (23.24) yhteydessa on paailepuhalluslaitteisto (25). ja taman jalkeen sijoitetun kaksiviira- 
vientia soveltavan kuivatusiyhman. 

16. Patenttivaatimuksen 14 mukainen jalkikuivamsosa, t u n n e 1 1 u siita, etta 
jalkikuivamsosa kasittaa jalkikasittelylaitteen (10) jalkeen ainakin yhden kuivamssylinte- 

15 rin seka kaannettya yksiviiravientia soveltavan kuivamsiyhman. jonka yiarivin (RY) 
kaantosylinterin tai -telan (80) yhteydessa on paailepuhalluslaitteisto (85). ja taman 
jalkeen sijoitetun normaalia yksiviiravientia soveltavan kuivamsryhman. 

17. Jonkin patenttivaatimuksen 14-16 mukainen jalkikuivatusosa. t u n n e t t u siita, 
20 etta jaikikuivatusosan esikuivattimena on leijukuivamslaite (15). 

18. Jonkin patenttivaatimuksen 14-17 mukainen jalkikuivamsosa. t u n n e 1 1 u siita. 
etta jalkikasittelylaitteen (10) jalkeen on sijoitetm kaantopuhalluslaite (14). 

25 19. Patennivaatimuksen 14 mukainen jalkikuivamsosa. t u n n e 1 1 u siita. etta 
yksiviiravientia soveltavan kaamietyn kuivamsryhman alariviin (RA) on sijoitetm 
kaantopuhalluslaite (28). 

20. Patenttivaatimuksen 14 mukainen jalkikuivatusosa. t u n n e 1 1 u siita. etta 
30 jalkikuivamsosa kasittaa kaamietyn kuivamsryhman. jossa on suurihalkaisijainen syHnteri 
tai tela (80; 100) seka sen yhteyteen jarjestetty paailepuhalluslaitteisto (85; 105). 
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21. Patenttivaatimuksen 14 mukainen jalkikuivatusosa. tunnettu siita, etta 
jalkikuivatusosa kasittaa ensin kaksiviiravientia soveltavan kuivatusryhman ja sita 
seuraavan yksiviiravientia soveltavan kaannetyn kuivatusryhman, jossa ylarivin (RY) 
kaantotelanZ-sylinterin (132) yhteyteen on sijoitettu paallepuhalluslaitteisto (135). 

22. Patenttivaatimuksen mukainen 14 jalkikuivatusosa, tunnettu siita, etta 
jalkikuivatusosa kasittaa infrakuivaimen (161) ja paallepuhalluslaitteiston (167), ja 
kanavan (168) ja puhaltimen (169) infrapunakuivaimen poistoilman johtamiseksi 
paallepuhalluslaitteessa (167) kaytettavaksi. 

23. Jonkin patenttivaatimuksen 14-22 mukainen jalkikuivatusosa, tunnettu siita, 
etta jalkikuivatusosan kuivatusryhmien valilla on suljettu paperirainan (W) vienti. 



Patentkrav 
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1. Forfarande for torkning av en ytbehandlad pappersbana eller motsvarande i ett 
eftertorkparti i en pappersmaskin, vid vilket forfarande pappersbanan (W) forst efterbe- 
5 handlas i ett efterbehandlingsparti, i vilket efterbehandlingsparti pappersbanan (W) 
ytlimmas eller bestryks med en efterbehandlingsanordning (10). varefter pappersbanan 
(W) torkas. kannetecknat darav. att pappersbanan (W) torkas i eftertorkpartiet 
i 4tminstone en omvand torkgrupp som tillampar enviraforing och att pappersbanan (W) 
samtidigt torkas med en pSbiasningsanlaggning (25;85; 105; 135; 167) anordnad i samband 
10 med atminstbne en cylinder eller vals (23.24;80; 100; 132; 163, 165) av namnda torkgrupp, 
varvid pappersbanans kurl kan regleras. 

2. Forfarande enligt patentkravet 1, kannetecknat darav. att pappersbanan (W) 
after anordningen (10) for efterbehandling av pappersbanan (W) leds via en torkcylinder 
15 (21) till en torkgrupp som tillampar omvand enviraforing. i vilken pappersbanan (W) 
torkas med en pSbiasningsanordning (25) anordnad i samband med en biytcylinder eller 
-vals (23.24) i en 6vre rad (RY) och med torkcylindrar (22) i en undre rad (RA). 
varefter pappersbanan (W) leds till en torkgrupp som tillampar tvaviraforing. 

20 3. Forfarande enligt patentkravet 1. kannetecknat darav. att pappersbanan (W) 
efter anordningen (10) for efterbehandling av pappersbanan (W) leds via itminstone en 
torkcylinder (61-64) till en torkgrupp som tillampar omvand enviraforing. i vilken 
pappersbanan (W) torkas med en pibiasningsanordning (85) anordnad i samband med en 
brytcylinder eller -vals (80) i en 6vre rad (RY) och med torkcylindrar (81.82) i en undre 

25 rad (RA). varefter pappersbanan (W) leds till en torkgrupp som tillampar nonnal 
enviraforing. 



4. Forfarande enligt nSgot av patentkraven 1-3, kannetecknat darav, att 
pappersbanan (W) efter efterbehandlingsanordningen (10) forst leds till en svavtorka- 
nordning (15), i vilken pappersbanan (W) fortorkas, varefter pappersbanan (W) leds via 
en torkcylinder (21) till en torkgrupp som tillampar omvand enviraforing. i vilken 
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pappersbanan (W) torkas med en pibiasningsanordning (25) anordnad i samband med en 
brytcylinder eller -vals (23,24) i en 6vre rad (RY) och med torkcylindrar (22) i en undre 
rad (RA). 

5 5. Forfarande enligt nSgot av patentkraven 1-4, kannetecknat darav, att 
pappersbanan (W) efter efterbehandlingsanordningen (10) leds via en brytblisanordning 
(14) till en svavtorkanordning (15), i vilken pappersbanan fdrtorkas, varefter pappers- 
banan (W) ledstill en torkgrupp som tillampar omvand envirafdring, i vilken pappers- 
banan (W) torkas med en pSbl&sningsanordning (25) anordnad i samband med en 

10 brytcylinder eller -vals (23,24) i en 6vre rad (RY) och med torkcylindrar (22) i en undre 
rad (RA). 

6. Forfarande enligt nSgot av patentkraven 1-3, kSnnetecknat dSrav. att 
pappersbanan (W) efter efterbehandlingsanordningen (10) leds via en brytbiasanordning 

15 (14) till en torkgrupp som tillampar omvand envirafdring, i vilken pappersbanan (W) 
torkas med en p&bl^ningsanordning (25) i samband med brytcylindrarZ-valsar (23.24) 
i en 6vre rad (RY) och med torkcylindrar (22) i en undre rad (RA). 

7. Forfarande enligt patentkravet 1, kannetecknat darav, att pappersbanan (W) 
20 efter efterbehandlingsanordningen (10) leds via en brytbiasanordning (14) till en 

torkgrupp som tillampar omvand envirafdring, i vilken pappersbanan torkas med en 
pablSsningsanordning (25) i samband med brytcylindrarZ-valsar (23,24) i en 6vre rad 
(RY) och i en undre rad (RA) svangs pappersbanan (W) med en brytbiasanordning (28). 

25 8. Forfarande enligt patentkravet 1, kannetecknat darav, att pappersbanan (W) 
vid forfarandet efter efterbehandlingsanordningen (10) leds via tva torkcylindrar (61 ,62) 
till en torkgrupp som tillampar normal envirafdring, varefter pappersbanan leds till en 
andra envirafdringstorkgrupp, i vilken pappersbanan (W) torkas med en cylinder (80) 
med stor diameter anordnad i en dvre rad (RY) och med en i samband med denna 

30 anordnad pabiasningsanlaggning (85), varefter pappersbanan (W) torkas i en tredje 
torkgrupp som tillampar normal envirafdring. 
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9. Forfarande enligt patentkravet 8. k a n n e t e c k n a t darav. att pappersbanan (W) 
fortorkas med en svavtorkanordning (15) anordnad mellan efterbehandlingsanordningen 
(10) och den forsta torkcylindem (61). 

10. Forfarande enligt patentkravet 1. k a n n e t e c k n a t darav, att pappersbanan 
(W) vid forfarandet efter efterbehandlingsanordningen (10) leds via en torkcylinder 
(101) i en undre rad (RA) till en brytvalsAcylinder (100) med stor diameter i en ovre 
rad (RY). i samband med vilken pappersbanan (W) torkas med en pSbUsningsanordning 
(105). varefter pappersbanan (W) leds til! en torkcylinder (RA) i den undre raden (RA) 
och darefter via en biytvals eller -cylinder (103) till en torkgrupp som tillampar 
tvaviraforing. 
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11. Forfarande enligt patentkravet 1. k a n n e t e c k n a t darav. att pappersbanan 
(W) efter efterbehandlingsanordningen (10) leds via en torkcylinder (111) till en 
torkgrupp som tillampar tvavirafSring. varifrSn pappersbanan leds till en omvand tork- 
grupp som tillampar enviraloring. i vilken pappersbanan (W) torkas med torkcylindrar 
(131.132) i en undre rad (RA) och med en piblisningsanlaggning (135) anordnad i 
samband med en brytcylinder/-vals (132) i en ovre rad (RY). varefter pappersbanan (W) 
leds till en torkgrupp som tillampar tvfiviraforing. 

12. Farfarande enligt patentkravet 1. k a n n e t e c k n a t darav, att pappersbanan 
(W) efter efterbehandlingsanordningen (10) fortorkas med en infratork (161), och att 
banan (W) leds till en omvand torkgrupp som tillampar enviraforing. i vilken pap- 
persbanan (W) torkas med en pablisningsanlaggning (167) anordnad i samband med en 
vals eller cylinder (163.165). att frinluft Mn infratorken (161) vid forfarandet leds for 
anvandning i pSblisningsanordningen (167). 



13. Forfarande enligt nigot av de foregSende patentkraven. k a n n e t e c k n a t 
darav. att pappersbanan (W) vid forfarandet leds Mn en torkgrupp till en amian i slutet 
30 drag. 



106270 

20 

14. Eftcrtorkparti i en pappersmaskin for tiliampning av ett fdrfarande enligt nSgot av 
patentkraven 1-13 for torkning av en ytbehandlad pappersbana eller motsvarande, vilket 
eftertorkparti ar placerat after en efterbehandlingsanordning (10), med vilken efterbe- 
handlingsanordning (10) pappersbanan (W) ytlimmas eller bestryks, kanneteck- 
n a t darav, att eftertorkpartiet omfattar itminstone en omvand torkgrupp som tillampar 
envirafdring, varvid i samband med itminstone en cylinder eller vals (23,24; 
80; 100; 132; 163, 165) av torkgruppen ar anordnad en pSblasningsanlaggning 
(25;85;105;135;167). 

15. Eftertorkparti enligt patentkravet 14, kSnnetecknat dSrav, att eftertork- 
partiet omfattar en efter efterbehandlingsanordningen (10) placerad torkgrupp som 
tillampar omvand envirafbring, varvid en pibiasningsanlaggning (25) ar anordnad i 
samband med en brytcylinder eller -vals (23,24) i en 6vre rad (RY) av denna. och en 
efter denna placerad torkgrupp som tillampar tvavirafSring. 

16. Eftertorkparti enligt patentkravet 14, kSnnetecknat darav, att eftertork- 
partiet omfattar Stminstone en efter efterbehandlingsanordningen (10) placerad tork- 
cylinder samt en torkgrupp som tillampar omvand enviraforing, varvid en pSblisnings- 
anlaggning (85) Sr anordnad i samband med en brytcylinder eller -vals (80) i en 6vre 
rad (RY) av denna, och en efter denna placerad torkgrupp som tillampar normal 
envirafdring. 

17. Eftertorkparti enligt nigot av patentkraven 14-16, kSnnetecknat dSrav, att 
en svavtorkanordning (15) ar en fortork till eftertorkpartiet. 

18. Eftertorkparti enligt nSgot av patentkraven 14-17, k a n n e t e c k n a t darav, att 
en brytbiasanordning (14) ar placerad efter efterbehandlingsanordningen (10). 

19. Eftertorkparti enligt patentkravet 14, kannetecknat darav, att en bryt- 
bl4sanordning (28) ar placerad i en undre rad (RA) av den omvanda torkgruppen som 
tillampar envirafdring. 
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20. Eftertorkparti enligt patentkravet 14. kannetecknat darav, att eftertork- 
partiet omfattar en omvand torkgrupp, vilken har en cylinder eller vals (80; 100) med 
stor diameter och en i samband med denna anordnad piblSsningsanlaggning (85; 105). 

21. Eftertorkparti enligt patentkravet 14. kannetecknat darav. att eftertork- 
partiet omfattar forst en torkgrupp som tillSmpar tviviraforing och en p& denna foljande 
omvand torkgrupp som tillampar envirafSring, i vilken i samband med en brytvals/- 
cylinder (132) i en 6vre rad (RY) ar placerad en pSbiasningsanlaggning (135). 

22. Eftertorkparti enligt patentkravet 14, kannetecknat darav, att eftertork- 
partiet omfattar en infratork (161) och en pabmsningsanlaggning (167), och en kanal 
(168) och en flakt (169) for ledande av frinluft frSn infrarodtorken for anvandning i 
pabiasningsanlaggningen (167). 

15 23. Eftertorkparti enligt nftgot av patentkraven 14-22. kannetecknat darav. att 
draget av pappersbanan (W) ar slutet mellan torkgruppema i eftertorkpartiet. 
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